SANES

Equipamento de
pressurizacao
hidrostatico

Dispositivo portatil para realizagcdo de teste Hidrostatico em
mangueiras de Incéndio
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Dispositivo para realizagdao de teste hidrostatico em I I
mangueiras de Incéndio SANES

1. Aplicacao:

Equipamento de pressurizacdo hidrostatico com razdo de incremento de pressdo de 2 060 kPa
a 6 865 kPa (21 kgf/cm2 a 70 kgf/cm2) por minuto; Usada para teste hidrostatico e de
estanqueidade de mangueiras de incéndio.

2. Caracteristicas:
9 Fabricado em chapa de aco, montado sobre rodizios (rodas)
2 Bomba d "agua com poténcia de 2 CV monofasica
9 Manbmetros de 0 a 30 kgf/cm?
° Dimensional:
- Altura 1250 mm
- Comprimento 1180 mm
- Largura 1050 mm
2 Peso do conjunto com agua: 500 kg
o Reservatdrio com capacidade de 360 litros de agua
2 Pintado na cor vermelha seguranca
2 Dreno na parte inferior

3. Referéncia normativa e Definigoes:

3.1 Referéncia normativa:

A Sanes segue a norma técnica: NBR 11861 Mangueira de incéndio - Requisitos e
Métodos de ensaio de Outubro 1998 para regular e orientar quanto ao uso de seu
equipamento.

3.2 Defini¢coes:
Para os efeitos da norma, aplicam-se as seguintes definicdes:

3.2.1 mangueiras de incéndio: Equipamento de combate a incéndio, constituido
essencialmente por um duto flexivel dotado de unides.

3.2.2 reforgo téxtil: Tecido que integra a mangueira.

3.2.3 unido: Acessério acoplado as extremidades da mangueira para conexdo desta.

3.8 mangueira tipo 1: Mangueira construida com um reforco téxtil e para pressdo de
trabalho de 980 kPa (10 kgf/cm?2).

3.9 mangueira tipo 2: Mangueira construida com um reforgo téxtil e para pressdo de trabalho

de 1 370 kPa (14 kgf/cm?2).

3.10 mangueira tipo 3: Mangueira construida com dois reforgos téxteis sobrepostos e para
pressdo de trabalho de 1 470 kPa (15 kgf/cm?2).

3.11 mangueira tipo 4: Mangueira construida com um reforgco téxtil, acrescida de uma
pelicula externa de plastico e para presséo de trabalho de 1 370 kPa (14 kgf/cm?2).

3.12 mangueira tipo 5: Mangueira construida com um reforgo téxtil, acrescida de um
revestimento externo de borracha e para pressao de trabalho de 1 370 kPa (14 kgf/cm?2).

3.13 pressdao de trabalho: Pressdo maxima a qual a mangueira pode ser submetida em
condigdes normais de uso.
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4. Aplicacao

A escolha do tipo de mangueira é funcao do local e condicdes da aplicacdo. Para o melhor
entendimento das indicagdes a seguir, recomenda-se uma analise das definicbes dos tipos (3.8
a 3.12) das pressoes de trabalho (4.6).

4.1 Tipo 1
Destina-se a edificios de ocupacdo residencial, com pressdo de trabalho de 980 kPa (10
kgf/cm?2).

4.2 Tipo 2
Destina-se a edificios comerciais e industriais ou Corpo de Bombeiros, com pressao de trabalho
de 1 370 kPa (14 kgf/cm?2).

4.3 Tipo 3
Destina-se a area naval e industrial ou Corpo de Bombeiros, onde é desejavel uma maior
resisténcia a abrasdo e pressao de trabalho de 1 470 kPa (15 kgf/cm?2).

4.4 Tipo 4
Destina-se a area industrial, onde é desejavel uma maior resisténcia a abrasdo e pressdo de
trabalho de 1 370 kPa (14 kgf/cm?2).

4.5 Tipo5

Destina-se a area industrial, onde é desejavel uma alta resisténcia a abrasdo e a superficies
guentes e pressao de trabalho de 1 370 kPa (14 kgf/cm?2).

4.6 Pressao
As pressdes para os diversos tipos de mangueira estdao estabelecidas na tabela 1

Tabela 1 — Pressao para os Tipos de Mangueira

Tipo Pressdo Kpa (Kgf/Cm?)
Trabalho Prova Ruptura Dobramento
1 980 (10) 2060 (21) 3430 (35) 2060 (21)
2,45 1370 (14) 2745 (28) 4120 (42) 2350 (24)
3 1470 (15) 29840 (30) 4900 (50) 2350 (24)
5 Métodos de ensaio

O ensaio descrito a seguir apresenta riscos operacionais. E recomendada uma andlise a fim de verificar os
cuidados requeridos a seguranca de seus executantes.

5. Ensaio hidrostatico

5.1 Geral

A mangueira ndo deve apresentar comprimento inicial inferior a (- 2% do comprimento nominal). A
mangueira submetida a pressao de prova, conforme a tabela 1, deve atender aos seguintes requisitos:

9 a) ndo deve apresentar vazamentos, rompimento de fios ou deslizamento das uniées em relacdo

ao corpo da mangueira;
2 b) ndo deve apresentar um alongamento maior que os valores descritos na tabela 2;

Providing Knowledge E



Dispositivo para realizacdo de teste hidrostatico em
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Tabela 2 - Alongamento maximo

Tipo Alongamento Maximo %
1,2,4,5 10
3 8

2 c¢) ndo deve apresentar uma flexdo horizontal maior que 0,6 m;
92 d) ndo deve apresentar torcao final a esquerda (sentido de abertura das unides), sendo que a
torcdo a direita (sentido de fechamento das unidées) ndo deve ser maior que os valores da tabela

3;

Tabela 3 - Torgao

SANES

Tipo Diametro nominal/mm Graus/m Voltas/15 m
1 40 192 8
65 96 4
245 40 240 10
65 120 5
3 40 96
65 48 2

- NOTA - Uma torgéo transitoria, a esquerda de 6 graus/m (0,25 volta/15 m) é admitida durante

o incremento da presséo.

2 e) a mangueira, quando submetida a pressdo de dobramento, conforme a tabela 1, com a
extremidade dobrada, ndo deve apresentar vazamento ou rompimento de fios.

5.2 Amostra

Uma mangueira com comprimento nominal de 15 m, com unides.

53 Aparelhagem

A aparelhagem necessaria para a execugdo do ensaio é a seguinte:

o a) Equipamento Sanes (equipamento de pressurizacéo).

® b) bancada de ensaio de superficie lisa, de modo a minimizar o atrito com a mangueira, de
comprimento minimo de 17 m e largura aproximada de 1 m, com inclinacdo longitudinal de
aproximadamente 1°, isenta de rebarbas, cantos vivos, pontos pontiagudos, obstaculos ou
quaisquer outras irregularidades que possam danificar a mangueira e/ou interferir nos ensaios;

d) trena com resolugdo de 0,01 m;
e) tampao com valvula de drenagem.

000

5.4 Procedimento
54.1

c) cronémetro com resolucédo de 0,2 s;

Estender a mangueira sem torcdao e em linha reta sobre a bancada de ensaios, acoplando uma das
extremidades a valvula de suprimento de agua localizada na posicdo mais baixa da bancada de ensaio.
Na extremidade livre, acoplar um tampdo de mesmo diametro com valvula de drenagem para controle da
retirada do ar. Com a valvula de drenagem aberta, encher a mangueira com agua até a completa
remocdo do ar. Fechar a valvula de drenagem e aumentar a pressao até 98 kPa (1 kgf/cm?2).
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5.4.2

Ao atingir a pressdo indicada em 5.4.1, alinhar a mangueira na bancada de ensaio. Medir com uma trena
o comprimento entre os limites externos das unides (comprimento inicial). Marcar um ponto de referéncia
sobre a extremidade livre da mangueira, para o ensaio de torgao.

5.4.3 Aumentar a pressao na razdo de 2 060 kPa a 6 865 kPa (21 kgf/cm2 a 70 kgf/cm?2) por minuto até
atingir a pressao de prova (tabela 1). Durante a elevacao da pressao, contar, a partir do ponto de
referéncia marcado em 5.4.2, o niUmero de voltas desta extremidade livre, com aproximacdo de 1/8 de
volta (45°) e o sentido (direito ou esquerdo, com o observador posicionado na extremidade fixa). O valor
da torcdo deve ser expresso em graus/m ou numero de voltas/15 m. Inspecionar visualmente a
mangueira conforme 5.1.a).

5.4.4 Medir com uma trena o comprimento entre os limites externos das unides, acompanhando o
trajeto real da mangueira. O alongamento é dado por:

Onde: LO é o comprimento inicial, em metros;

A= L-L x 100 Lf &€ o comprimento na pressdo de prova, em metros;

L

A é o alongamento, em porcentagem
5.4.5 Medir com uma trena o maior desvio, conforme mostrado na figura A.1.

5.4.6 Aliviar a pressdo até 98 kPa (1 kgf/cm?2), dobrar a mangueira a aproximadamente meio metro de
sua extremidade livre, contra si propria. Amarrar a extremidade livre sobre o corpo da mangueira, o mais
préximo possivel da unido. Elevar a pressdo na razdo de 2 060 kPa a 6 865 kPa (21 kgf/cm2 a 70 gf/cm?2)
por minuto, até atingir a pressdo de dobramento (tabela 1), mantendo-se nessa pressao por no maximo
10 s.

NOTA - As determinagdes previstas em 5.4.2 a 5.4.5 devem ser efetuadas simultaneamente em um
periodo compreendido entre 15 s a 60 s, apos atingida a pressao de prova.

6 Aceitacao e rejeicao
Quando ocorrer um resultado fora do especificado, em qualquer ensaio hidrostatico a mangueira deve ser
considerada reprovada.
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Anexo A (normativo)
Figuras

Flexdo

Inspecao

Figura A.1 - Flexdo
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Anexo B (informativo)
Inspecao periddica

A inspecgdo periddica em mangueira de incéndio, bem como a manutencdo e os cuidados necessarios para
manté-la apta para o uso, devem ser realizados conforme a NBR 12779
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